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Настоящий стандарт распространяется на шлифовальные сегменты на бакелитовой связке, 
изготовляемые для нужд народного хозяйства и экспорта. 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 4). 

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

1.1. Сегменты должны изготовляться типов : 
СП — прямоугольные; 
1С — выпукло-вогнутые; 
2С — вогнуто-выпуклые; 

ЗС — выпукло-плоские ; 
4С — плоско-выпуклые; 
5С — трапециевидные; 
6С, 1С, 8С , 9С, ЮС ПС — специальные. 
(Измененная редакция, Изм. № 4). 
1.2. Размеры сегментов должны соответствовать указанным на черт. 1—12 и в табл. 1—7. 
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ГОСТ 2464-82 С. 3 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я 
шлифовального сегмента типа 5С шириной 
В = 100 мм, высотой Н— 40 мм, д линой L = 200 мм, 
из нормального электрокорунда марки 14А, зернис­
тостью 40-Н, степени твердости С 1 , со звуковым 
индексом 33, номера структуры 6, на бакелитовой 
связке Б, класса точности А: 

5С 100 х40х 200 14Л 40-Н С1-33 6БА ГОСТ2464-82 

(Измененная редакция, Изм. № 1, 2, 4). 
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